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Stahl, Guss & geharteter Stahl | Steel, cast iron & hardened steel

Fraser-Ubersicht
Milling Cutter Overview
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Stahl, Guss & geharteter Stahl | Steel, cast iron & hardened steel

Preise & Schnittwerte
Prices & Cutting parameters
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VA Stahl & Titan | Stainless steel & titanium

Fraser-Ubersicht
Milling Cutter Overview
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VA Stahl & Titan | Stainless steel & titanium @

Preise & Schnittwerte
Prices & Cutting parameters
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Aluminium & Composite

Fraser-Ubersicht
Milling Cutter Overview

=
@
w
w
]
£
<
v
e
=
(a]

-
9]
3
9]
IS
1w
(e}

Verzahnung
Tooth type
Beschichtung
Coating

DC Serie

DC series
TROCUT
1SO-Code
ISO-Code

i SRR 209 30 01C TIXAL
e NS e OO 1 32w fly N} 84
21020 03C TIXAL
s 2104103C (09 TIXAL
) 2104113C [0} 32-20 W pisma vV N e
i o 2104103 ()
§X= 2104113 o. 3. 2-20 W vV N] 90
. 210 45 03C 3 TIXAL
NE 2104513C [0} 3 2= W Fly N N 92
B _mmmmmmmmm 2104503 3
R 21045 13 o 302-2000 W v [N} 94
= 204503 3 3 220w T N 9
_—— 219 40 03C 3 TIXAL
B 2194013¢ [Og 3 60 W Fly N [N| 98
— 2194003y [} TIXAL
PN~ ——| 21904013y oy > 60 W Fly v N| 100
—— e RN TIXAL
SSe————— vwec O3 3 2-20 W Fly N 102
21145 03C TIXAL
2144503C [ 3 TIXAL
nas513¢ oy 3 30 W Fly [N] 106
21445 03 3
2144513 o 30320 W N} 108
2144204C [ 3§ TIXAL
aaa214c Loy 4 100 W pime V) N 110
2144204 )
ALY-SVEN wew B v | 112
20038 14C  [CO3 4 2-20 N E?éﬁrLa EUREE 114
200 38 04C 3 TIXAL
200 38 14C (I 4 2-20 N Endura v  RUREE e
2003804C [} TIXAL
w0381ac [y * % N kdua PIVIKIN IS IR I
Y 2904503C [ 3 TIXAL
3 2904513C [ O 4 362200 W5 Fly 7 N 120



Aluminium & Composite

Fraser-Ubersicht
Milling Cutter Overview

S ~
g?;——

290 45 03C
29045 13C

290 42 04C
29042 14C

290 42 04
29042 14

27040 13C

27940 13C

279 40 13CY

27040 13C

216 27 02

216 45 03C

217 45 03C

21142 03C
2114203

217 4502

218 4502

23000 05C

23500 02C

000000 0e 88 8 6yanea

=
@
w
w
]
£
<
v
e
F]
(a]

-
9]
3
9]
IS
o)
(e}

10-20

10-20

2-16

7:-13

7-13

12-16

3-16

2-16

3-10

3-12

Verzahnung
Tooth type

WS

WS

WS

WR

WR

WR

WR

WS

WX

Beschichtung

Coating

TIXAL
Fly

TIXAL
Prisma

TIXAL
Fly

TIXAL
Fly

TIXAL
Fly

TIXAL
Fly

TIXAL Fly

TIXAL
Fly

TIXAL
Prisma

TIXAL
Dia

TIXAL
Dia

DC Serie

DC series

TROCUT

1SO-Code
ISO-Code

122

124

126

128

130

132

134

136

138

140

142

144

146

148

150




Aluminium & Composite

Preise & Schnittwerte
Prices & Cutting parameters
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Aluminium & Composite @

Preise & Schnittwerte
Prices & Cutting parameters
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TROCUT - Trochoidales Frasen | trochoidal milling

Fraser-Ubersicht

Milling Cutter Overview
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TROCUT - Trochoidales Frasen | trochoidal milling @

Preise & Schnittwerte
Prices & Cutting parameters
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Formfraser | Profile Cutters

Fraser-Ubersicht
Milling Cutter Overview
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Formfraser | Profile Cutters

Preise & Schnittwerte
Prices & Cutting parameters
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Service

Nachschleifservice
Regrinding Service

Bei Bedarf, fordern Sie eine Preisliste fur das Nachscharfen an oder laden
sich diese auf unserer Webseite www.hachenbach.de herunter.

If required, request a price list for regrinding or download it from
our website www.hachenbach.de.
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HSS-Fraser
HSS Milling Cutters

Fur bestimmte Szenarien immer noch die erste Wahl!
Still the first choice for certain scenarios !

Der Vorteil von HSS-Werkzeugen gegentber VHM ist seine Zahigkeit. Wenn also die Umgebung (Vibrationen an
Maschine oder Werkstlck, Kihlung, Toleranzen, etc.) in dem das Werkzeug eingesetzt wird nicht optimal ist, kann
ein VHM Werkzeug leichter brechen. Die Zahigkeit eines HSS-Werkzeuges kann in diesem Fall die bessere Wahl sein

— gerade auch bei langen Werkzeugen.

The advantage of HSS tools over solid carbide is their toughness. So if the environment (vibration on machine or workpiece,
cooling, tolerances, etc.) in which the tool is used is not optimal, a solid carbide tool can break more easily. The toughness of a

HSS tool can be the better choice in this case - especially for long tools.

HSS-Standard- und Sonder-
werkzeuge auf Anfrage.

HSS standard and special tools
on request.
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Hachenbach Prazisionswerkzeuge

Zentral in Europa
In the middle of Europe

HACHENBACH

PRAZISIONSWERKZEUGE

Hachenbach Prazisionswerkzeuge GmbH & Co. KG
Greifenthaler StraBe 14 e 35630 Ehringshausen ® GERMANY
Tel.: +49 (0) 6449 7177-0 e info@hachenbach.de ® www.hachenbach.de
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